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Mejora Focalizada mediante un Task Force

m  Se realiza la intervencion en el area fria (a partir de la cizalla de corte en caliente) del tren de laminacién de perfiles pequefios.

m Pérdidas mdltiples de utilizacion debidas a una gran variedad de

averias y de problemas en las operaciones de Produccion.

m Acciones de poco valor afiadido en la gestion diaria de las
instalaciones

m  Sijtuacion de ‘circulo negativo’, mucha dedicacion a actuaciones

correctivas urgentes y pocas, preventivas y de mejora

m  Reduccion drastica de las pérdidas de utilizacion (sin contar

cambios de referencia) de la zona fria de un tren de laminacion

Division del area en tres zonas y creacion de tres equipos
Andlisis y toma de datos por area

Ciclo diario de analisis de incidencias y resolucion de problemas
con SCRAy CEDAC

Monitorizacion diaria, semanal y mensual de los resultados
Implantacion del OOL (5S’s)

Implantacion del Mantenimiento Auténomo

Revision y refuerzo del Mantenimiento Preventivo Especializado
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