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Reduccién del Plazo de Entrega de Fabricacion mediante Kaizen Workshop

Taller de Elaboracién de Tuberia, desde la orden de fabricacién a la expedicion

= Programacion por lotes = Andlisis del flujo de materiales y de informacion

L Medicion de la situacion de partida
= Trasmision de la demanda “push” " e tuact part

m  |dentificacion del desperdicio y sus causas raiz
m Distribucion en planta orientada al proceso . . L . . .
m |dentificacion e implantacién de mejoras inmediatas:
= Interrupciones continuas del proceso - Lineas de corte y curvado / resto del proceso

- Secuencia estandar de diametros de curvado

= Eliminacién de esperas y trasmision de la demanda “pull”

= Reducir el plazo de entrega - Cambio de secuencia en las operaciones de trazado y marcado

m  Reducir el circulante

¢ Plazo de Entrega:
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N° DE TUBOS

Reduccién de un 75%

Constante y fiable

¢ Reduccién del Circulante en un 75%
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« Espacio liberado 20%

« Distancia recorrida por tubo reducida
en un 55%
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