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Implantación de un Sistema de Gestión Avanzada de la Seguridad – Modelo SIGAS ©

Área

Se realiza la implantación del modelo SIGAS© en un área productiva de la empresa con altos niveles de riesgos, el tren de laminación.

Situación de Partida Proceso de Mejora
No se usan herramientas sistemáticas para el análisis de accidentes, 
incidentes y riesgos

No hay participación de los operarios en actividades de seguridad

La evaluación de riesgos no cumple su función

No existen actividades enfocadas a mejorar los comportamientos inseguros

No hay participación sistemática de la Dirección en actividades de seguridad

Objetivos
Reducir los índices de siniestrabilidad

Crear una cultura de prevención y mejora continua de la Seguridad 

Analizar la situación de partida de la gestión de la Seguridad

Diseñar y desarrollar los elementos del SIGAS ©

Resultados

Formación en Seguridad
Visitas programadas de Seguridad
Objetivos de Seguridad
Actividades de Mejora
Reconocimiento

Política de Seguridad
Investigación de Accidentes
Gestión de Riesgos
Normas de Seguridad
Actividades “Gemba”

DESCRIPCIDESCRIPCIÓÓNN
Intentando sacar con tenazas un trozo de barra enganchado a la cuchilla, 
se acciona esta para intentar sacarlo. Cuando finalmente el trozo de barra 
sale, la cuchilla cierra presionando la tenaza y atrapándole el dedo entre 
esta y el embudo.

¿¿POR QUPOR QUÉÉ??
• El trabajador actuó sobre la cuchilla cuando ésta todavía estaba 

activada.

ACCIONES CORRECTORASACCIONES CORRECTORAS
1. Colocar llaves generales de cierre del 

banco de válvulas.
2. Modificar la situación de las llaves de 

cierre para hacerlas más visibles.
3. Informar a los trabajadores de las 

acciones acordadas.

Circular este aprendizaje a:      Toda la planta

Fecha 16-07-08

¡No se ha asegurado de que la 
máquina no puede moverse!

Abierto

Cerrado

Llave de paso

Antes de intervenir en 
una máquina, 
¡asegúrate de que no 
se puede poner en 
marcha!

APRENDIZAJE DE UNA ACTUACIÓN INSEGURA
CORTE CON SOPLETE DE ACETILENO

DESCRIPCIDESCRIPCIÓÓNN
Utilizando un soplete de acetileno, se realizan unos cortes 
en una chapa muy cerca del carro y de las mangueras.

Existe el riesgo de !!! EXPLOSIÓN !!!

¿¿POR QUPOR QUÉÉ??

• Se posiciona el carro de las botellas en un lugar 
demasiado próximo a la zona de trabajo.

• Se despliega toda la longitud de la manguera para 
dejarla arrugada en el suelo.

• Las proyecciones caen encima de la manguera y de las 
botellas.

ACCIONES CORRECTORASACCIONES CORRECTORAS

- Realizar lección de aprendizaje.
- Informar en las reuniones de coordinación

Recuerda:Recuerda:
1.1. SitSitúúa el carro alejado de la zona de a el carro alejado de la zona de 

corte y de las proyecciones.corte y de las proyecciones.

2.2. Despliega la longitud de manguera Despliega la longitud de manguera 
necesario para trabajar con necesario para trabajar con 
comodidad y no dejar enredos comodidad y no dejar enredos 
desplegados en el suelo.desplegados en el suelo.

EVOLUCIÓN NÚMERO ACCIDENTES CON BAJA
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EVOLUCIÓN ÍNDICE DE FRECUENCIA
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